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Abstracts
	The objective this project were study : 1) design and development a silk spinning machine. 2) to determine the efficiency of machine, the design is focus on the convenience for using machine, such as the machine can spin 1-4 tubes of silk, machine designed for strong, the easy functions for using, the machine can set the silk by itself, check the wrong things by using laser, has a counter for counting the rounds and set the rounds, can adjust the speed of the round and stop the machine when it completely, set the safety system to protect the user.
	Performance test of a silk spinning machine show the silk can spin 1-4 tubes into the PVC, the maximum speed is 422 rounds/a minute. Testing by setting 3000 rounds, it take 9 minutes to finish them at 230v/0.21A.
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ภาพที่ 3.9   ไมโครคอนโทรลเลอร์ บอร์ด Arduino Mega 2560 R3				  45
ภาพที่ 3.10 รีเลย์											  45
ภาพที่ 3.11 การต่อวงจรไมโครคอนโทรลเลอร์กับโมดูลรีเลย์					  46
ภาพที่ 3.12 วงจรควบคุมความเร็วมอเตอร์ที่ใช้ TL494					  47
สารบัญภาพ (ต่อ)

ภาพ										         หน้า

ภาพที่ 3.13 วงจรควบคุมความเร็วมอเตอร์							  47
ภาพที่ 3.14 วงจรไดร์มอเตอร์								  48
ภาพที่ 3.15 วงจรไดร์มอเตอร์								  48
ภาพที่ 3.16 วิธีการต่อขาวงจร Counter							  49
ภาพที่ 3.17 วิธีการต่อขาวงจร Counter							  49
ภาพที่ 3.18 วงจร Proximity Sensor							  50
ภาพที่ 3.19 วงจร Proximity Sensor							  50
ภาพที่ 3.20 การต่อวงจรไมโครคอนโทรนเลอร์กับอุปกรณ๋ sensor				  51
ภาพที่ 3.21 วงจร Button Switch							  52
ภาพที่ 3.22 การต่อวงจรไมโครคอนโทรนเลอร์กับสวิตซ์					  52
ภาพที่ 3.23 วงจร Power supply 12V 15A						  53
ภาพที่ 3.24 วงจร Power supply 12V 15A						  53
ภาพที่ 3.25 วงจร Power supply 5V 1A							  54
ภาพที่ 3.26 วงจร Power supply 5V 1A							  54
ภาพที่ 3.27 รางเลื่อนหลอดไหม								  54
ภาพที่ 3.28. โครงสร้างเหล็กกล่องเพื่อความแข็งแรง					  55
ภาพที่ 3.29 ลิ้นชัก											  55
ภาพที่ 3.30 มอเตอร์รางเลื่อนหลอด PVC							  56
ภาพที่ 3.31 มอเตอร์บีบหลอด PVC 							  57
ภาพที่ 3.32 มอเตอร์ที่ใช้การกรอเส้นไหม							  57
ภาพที่ 3.33 มอเตอร์เรียงเส้น								  58
ภาพที่ 3.34 มอเตอร์บีบหลอด PVC							  59
ภาพที่ 3.35 กระบวนการเปลี่ยนหลอด PVC						  59
ภาพที่ 3.36 การพันเส้นไหมเข้าหลอด PVC						  60
ภาพที่ 3.37 จังหวะการตัดเส้นไหมเส้นยืน							  61
ภาพที่ 3.38 ชุดปรับเรียงเส้นไหม								  61
ภาพที่ 3.39 ทดสอบเซนเซอร์นับรอบ							  62
ภาพที่ 3.40 ทดสอบเซนเซอร์ตรวจจับการขาดของเส้นไหม					  62
ภาพที่ 3.41 ทดสอบประสิทธิภาพการกรอเส้นไหม						  63
ภาพที่ 3.42 ทดสอบหาค่า V, I, P								  63
ภาพที่ 4.1   วัดรูปคลื่นเซนเซอร์ แต่ล่ะจุด							  64
สารบัญภาพ (ต่อ)

ภาพ										         หน้า

ภาพที่ 4.2 	วงจรสัญญาณเอาต์พุตของเซนเซอร์จุดที่ 1					  65ภาพที่ 4.3 	สัญญาณเอาต์พุตเซนเซอร์จุดที่ 2 						  66
ภาพที่ 4.4	สัญญาณเอาต์พุตเซนเซอร์จุดที่ 3 						  66ภาพที่ 4.5 	สัญญาณเอาต์พุตเซนเซอร์จุดที่ 4 						  67ภาพที่ 4.6 	สัญญาณเอาต์พุตเซนเซอร์จุดที่ 5 						  67ภาพที่ 4.7 	สัญญาณเอาต์พุตเซนเซอร์จุดที่ 6 						  68
ภาพที่ 4.8	สัญญาณเอาต์พุตเซนเซอร์จุดที่ 7 						  68
ภาพที่ 4.9 	สัญญาณเอาต์พุตเซนเซอร์จุดที่ 8 						  69
ภาพที่ 4.10 สัญญาณเอาต์พุตเซนเซอร์จุดที่ 9 						  69
ภาพที่ 4.11 สัญญาณเอาต์พุตเซนเซอร์จุดที่ 10 						  70
ภาพที่ 4.12 วงจรสัญญาณเอาต์พุตของ Proximity sensor ของ Counter 			  70
ภาพที่ 4.13 สัญญาณเอาต์พุตของ Proximity sensor 					  71
ภาพที่ 4.14 วงจร power supply 12V 							  71
ภาพที่ 4.15 สัญญาณอินพุตของหม้อแปลงจุดที่ 1						  72
ภาพที่ 4.16 สัญญาณเอาต์พุตของหม้อแปลงจุดที่ 2						  72
ภาพที่ 4.17 สัญญาณเอาต์พุตของวงจร power supply จุดที่ 3				  73
ภาพที่ 4.18 วงจร power supply 5V 							  73
ภาพที่ 4.19 สัญญาณอินพุตของหม้อแปลงจุดที่ 1						  74
ภาพที่ 4.20 สัญญาณเอาต์พุตของหม้อแปลงจุดที่ 2						  74
ภาพที่ 4.21 สัญญาณเอาต์พุตของวงจร power supply จุดที่ 3				  75
ภาพที่ 4.22 สัญญาณพัลล์ PWM ค่าduty cycle  12.40%					  75
ภาพที่ 4.23 สัญญาณพัลล์ PWM ค่าduty cycle 31.68%					  76
ภาพที่ 4.24 สัญญาณพัลล์ PWM ค่าduty cycle 50%					  76
ภาพที่ 4.25 สัญญาณพัลล์ PWM ค่าduty cycle 81.61%					  77
ภาพที่ 4.26 สัญญาณพัลล์ PWM ค่าduty cycle 100%					  77
ภาพที่ 4.27 ผลทดสอบวงจรชุดขับมอเตอร์ไฟฟากระแสตรง					  78
		โหลดหลอดไฟ 12V duty cycle 0.14%
ภาพที่ 4.28 ผลทดสอบวงจรชุดขับมอเตอร์ไฟฟากระแสตรง					  78
		โหลดหลอดไฟ 12V duty cycle 9.72%
ภาพที่ 4.29 ผลทดสอบวงจรชุดขับมอเตอร์ไฟฟากระแสตรง					  79
		โหลดหลอดไฟ 12V duty cycle 32.78%
สารบัญภาพ (ต่อ)

ภาพ										         หน้า

ภาพที่ 4.30 ผลทดสอบวงจรชุดขับมอเตอร์ไฟฟากระแสตรง					  79		โหลดหลอดไฟ 12V duty cycle 58.96%
ภาพที่ 4.31 ผลทดสอบวงจรชุดขับมอเตอร์ไฟฟากระแสตรง					  80	โหลดหลอดไฟ 12V duty cycle 71.35%
ภาพที่ 4.32 ผลทดสอบวงจรชุดขับมอเตอร์ไฟฟากระแสตรง					  80
		โหลดหลอดไฟ 12V duty cycle 100%
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