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บทคัดยอ 

 

 โครงงานภาคนิพนธเรื่องเครื่องอัดกลีบดอกไมจันทนควบคุมดวยระบบไมโครคอนโทรลเลอร

ประกอบไปดวย บอรด Arduinoเปนตัวประมวลผลตามโปรแกรมคําสั่งที่กําหนดไว เมื่อเซ็นเซอร

กระดาษสงสัญญาณมาที่บอรด Arduino ก็จะสั่งใหจายไฟไปยังวงจรรีเลยเพื่อใหตัดตอการทํางานของ

ระบบโซลินอยดวาลวเพื่อจายลมไปยังกระบอกสูบนิวเมติกสเพื่อกดหัวแมพิมพ และวงจรขับมอเตอร 

จายไฟไปยังมอเตอรเพื่อเลื่อนกระดาษเม่ือกระดาษหมดเซ็นเซอรแสงจะสงสัญญาณมายังบอรด 

Arduino เพื่อหยุดการทํางานของระบบทั้งหมด และ ลิมิตสวิตส เปนตัวเปด-ปดการทํางานตาม

เงื่อนไขของโปรแกรมที่กําหนดไวจากการทดสอบหาประสิทธิภาพของเครื่องอัดกลีบดอกไมจันทน

ควบคุมโดยระบบไมโครคอนโทรลเลอร พบวาสามารถอัดกลีบดอกไมจันทนได 52ดอกตอนาที โดย

ความถ่ีของรอบมอเตอร 80 รอบ ตอนาที และทําการปรับรอบมอเตอรเพิ่มข้ึน 10 รอบ ตอนาที ซึ่ง

จะทําใหปมอัดกลีบดอกจันทนไดมากขึ้น 

 ดังนั้นเครื่องอัดกลีบดอกไมจันทนควบคุมดวยระบบไมโครคอนโทรลเลอร สามารถ

ประยุกตใชดวยการเปลี่ยนแบบหัวแมพิมพเปนกลีบดอกไมแบบอื่นๆตามที่ตองการได 
 


