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บทคัดย�อ 

 
 ชุดสาธิตการจัดเรียงสิ่งของควบคุมด�วย โปรแกรมเมเบิลลอจิกคอนโทรลเลอร� มี
วัตถุประสงค� เพ่ือ 1) สร�างชุดสาธิตการจัดเรียงของแบบอัตโนมัติ 2) ทดสอบการทํางานของชุดสาธิต
การจัดเรียงสิ่งของอัตโนมัติ การออกแบบชุดสาธิตนี้นําไปใช�เป>นสื่อการเรียนการสอนในรายวิชาระบบ
ควบคุม เพ่ือท่ีนักศึกษาท่ีจะได�ลงมือปฏิบัติทดลองจริงสามารถเป>นพ้ืนฐานในการสร�างเครื่องจัดเรียง
สิ่งของอัตโนมัติ ในงานอุตสาหกรรม และ การประยุกต�ใช�ในงานควบคุมอัตโนมัติ ในอนาคตสามารถท่ี
จะพัฒนาเป>นเครื่องต�นแบบท่ีใช�เป>นสื่อการเรียนการสอนทางการศึกษาเพ่ือพัฒนานักศึกษา ซ่ึงจะ
สCงผลท่ีจะกCอให�เกิดประโยชน�สูงสุดในอุตสาหกรรม 
 ผลการทดสอบสามารถจับชิ้นงานได�หนัก 100 กรัม  300 กรัม 400 กรัม และไมCเกิน 500 
กรัมและขนาดท่ีจับชิ้นงานได� 5x5 เซนติเมตร 7x7 เซนติเมตร และไมCเกิน 10x10 เซนติเมตร ชุด
สาธิตสามารถจับชิ้นงานได�ถูกต�องและแมCนย่ําท่ีสุด คือขนาด 10x10 เซนติเมตร น้ําหนัก 300 กรัม 
เม่ือวงจรทํางานหลอดไฟสีเขียวจะติด และหลอดไฟสีแดงจะติดเม่ือเครื่องไมCทํางาน  เม่ือเปJดเครื่อง
หลอดไฟจะติดเป>นสีเหลืองเพ่ือทําให�ผู�ใช�งานทราบสถานะวCาเครื่องพร�อมท่ีจะใช�งานของตัวเครื่อง มี
สวิตช�ควบคุมอยูC 2 ระบบ คือ ทํางานแบบอัตโนมัติ  และแบบควบคุมด�วยมือ  
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Abstract 

 

The purposes of this study is a programmable logic controller (PLC) 1) To test 
the operation of the demonstration of the Sort of things ginger automatic control. 
(PLC). 2) To design of this applies to the media. Teaching Demonstration create a Sort 
of automatic control (PLC). This demo kit designed to be used as a medium of 
instruction in Subjects like AMC control. 3) To the Students approach real and the 
base of creation demo kit at industry. In the future demo kit this develop is model. 
The study can applied, taught learners for develop education. 

The  result can be work piece  such as 100 g 300 g 400 g and 500 g  and the 
Size of  the target  recognition 5 × 5 cm and 7× 7 cm up to 10×10 cm. Demo kit can 
target recognition accuracy. And precision is  10×10 cm  weight  300 g On circuit 
performance, green LED will light and a red bulb is cut off when they are not  
working. When turn they on the lamp in is State in yellow to make users aware  of  
that Ready to use of the unit  Switch 2. Switch two an automated system  and  
controlled   by  hand. 
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กิตติกรรมประกาศ 
 

 ปริญญานิพนธ�นี้สําเร็จลุลCวงด�วยดีคณะทํางานขอขอบคุณ ผู�ชCวยศาสตราจารย�จารินี  ม�าแก�ว 
หัวหน�าสาขาเทคโนโลยีวิศวกรรมไฟฟ5า อาจารย�ดุสิต  อุทิศสุนทร อาจารย�ท่ีปรึกษาหลัก       
อาจารย�ธนกร  ดุจเพ็ญ อาจารย�ท่ีปรึกษารCวม  รCวมท้ังคณะอาจารย�ทุกทุกทCานท่ีให�การสนับสนุนและ
ให�คําปรึกษาในการดําเนินงานตCางๆ  
 และความดีอันเกิดจากการศึกษาค�นคว�าครั้งนี้ ผู�เขียนขอมอบให�แดCบิดามารดา ท่ีเอ้ืออํานวย
ความสะดวกทุกอยCางไมCวCาจะเป>นในด�านของกําลังใจ และทุนทรัพย�ท่ีมอบให�แกCคณะผู�จัดทําโครงการ
และขอขอบคุณทีมผู�จัดทําทุกทCานท่ีให�ความรCวมมือกันเป>นอยCางดียิ่ง  และผู�เขียนมีความซาบซ้ึงใน
ความกรุณาอันดียิ่งจากทุกทCานท่ีได�กลCาวนามมา และขอกราบขอบพระคุณมา ณ โอกาสนี้ 
 
        คณะผู�จัดทํา 
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  3.22  ทดสอบท่ีน้ําหนัก 400 กรัม     49 
  3.23  ทดสอบท่ีน้ําหนัก 500 กรัม     50 
  3.24  ทดสอบการจับกลCองขนาด 5 x 5 เซนติเมตร 50 
  3.25  ทดสอบการจับกลCองขนาด 7 x 7 เซนติเมตร 51 
  3.26  ทดสอบการจับกลCองขนาด 10 x 10 เซนติเมตร 51 
  4.1  ตัวอยCางโปรแกรมท่ีเขียน                                                    61 
 
 
    
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 




