
บทคัดย่อ
 โครงการวจิยั “การพัฒนาเนือ้ดนิอำาเภอบา้นกรวด จงัหวดับรุรีมัย ์เพือ่ใชใ้นการขึน้รปูผลติภณัฑเ์คร่ืองปัน้ดนิเผา
แบบใบมีด (Jiggering)” เป็นโครงการที่ได้รับการสนับสนุนจากสถาบันวิจัยและพัฒนา มหาวิทยาลัยราชภัฏบุรีรัมย์ 
พ.ศ. 2552 จากการศึกษาทดลองการนำาดินพื้นบ้านจากอำาเภอบ้านกรวด จังหวัดบุรีรัมย์ เพื่อใช้ในการขึ้นรูปผลิตภัณฑ์
เครื่องปั้นดินเผาแบบใบมีด (Jiggering) มีวัตถุประสงค์เพื่อศึกษาหาอัตราส่วนผสมของเนื้อดิน โดยใช้ทฤษฎีเชิงเส้น (Line 
Blend) มีวัตถุดิบ 2 ชนิด ได้แก่ ดินจากอำาเภอบ้านกรวด และดินดำาทั้งหมด 10 สูตร นำาไปเผาที่อุณหภูมิ 1,230 องศา
เซลเซยีส ทำาการทดสอบสมบตัทิางกายภาพของเนือ้ดนิหลงัการเผา และเพือ่นำาเนือ้ดนิทีม่อีตัราสว่นผสมทีเ่หมาะสมสำาหรบั
การขึ้นรูปแบบใบมีด มาทดแทนการซื้อเนื้อดินสำาเร็จรูปที่มีราคาค่อนข้างสูง และเป็นการสร้างเอกลักษณ์ให้กับผลิตภัณฑ์ 
ในส่วนของการใช้วัตถุดิบในท้องถ่ินสร้างเป็นผลิตภัณฑ์ จากการทดลองพบว่าสูตรที่มีคุณสมบัติที่เหมาะสมได้แก่สูตรท่ี 6 
ซึ่งมีอัตราส่วนผสมดังนี้ ดินพื้นบ้าน อ.บ้านกรวด ร้อยละ 50 และดินดำาร้อยละ 50 เมื่อทำาทดสอบสมบัติทางกายภาพของ
เนื้อดินหลังการเผาแกร่งแล้วเนื้อดินมีสีนำ้าตาลอ่อนออกครีม มีค่าการหดตัวของเนื้อดินอยู่ที่ร้อยละ 9.8 มีค่าการดูดซึมนำ้า
รอ้ยละ 3.70 และมคีา่ความแกรง่ของเนือ้ดนิ 461.23 กโิลกรมัตอ่ตารางเซนตเิมตร ซึง่อยูใ่นเกณฑ์ของเนือ้ดนิเซรามกิสช์นดิ 
สโตนแวร์ คือมีค่าการหดตัวไม่เกินร้อยละ 15 ค่าการดูดซึมนำ้าไม่เกินร้อยละ 5 มีค่าความแกร่งมาก ตามเกณฑ์มาตรฐาน
ของเนื้อดินชนิด สโตนแวร์ เมื่อเคาะแล้วจะมีเสียงดังกังวาน ซึ่งจัดอยู่ในกลุ่มเนื้อดินชนิด สโตนแวร์ เมื่อนำามาทดสอบเพื่อ
วิเคราะห์ศักยภาพในการขึ้นรูปแบบใบมีดแล้ว เนื้อดินมีความเหนียว การกดวางใบมีดลง และการรีดเนื้อดินเข้าตามขนาด
ความหนาของแบบพมิพไ์ดด้ ีระยะเวลาในการหลดุรอ่นออกจากแมพ่มิพอ์ยูท่ีร่ะหวา่งเวลา 20 – 25 นาท ีซึง่เปน็ระยะเวลา
ทีเ่หมาะสมคอืไมม่ากเกนิและไมน่อ้ยจนเกนิไป และทีส่ำาคญัเนือ้ดนิสามารถทรงตวัตามรปูแบบทีไ่ดอ้อกแบบไว ้ไมแ่ตกรา้ว 
ไม่บิดเบี้ยว ซึ่งสามารถที่จะนำาไปพัฒนาใช้ในการผลิตเชิงอุตสาหกรรมได้ 
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Abstract
 The research project entitled development
of clay of Ban Kruat District Buriram Province for 
Utilizing in jiggering Pottery Product Forming was 
the experimental study of taking the native soil 
from Ban Kruat District in Buriram Province for 
utilizing in jiggering pottery product forming. The 
purpose of this study was to seek for the clay body 
ratios by using line blend theory with 2 kinds of raw 
materials, namely; clay from Ban Kruat District, and 
black soil in total of 10 formulas. They are burnt 
with 1,230 Degree Celsius. The researchers made 
an experiment of the clay body physical quali-
fication after burning and took the appropriated
clay body ratios for jiggering product forming to 
replace the buying readymade clay body with 
rather high price and it was made the product 
identity particularly in using local raw materials 
to be the products. From the experiment, it was 
found that the appropriated formulas were formula 
6 – the ratios were native soil in Ban Kruat Dis-
trict (50%) and black soil (50%). When doing the 
physical experiment of clay body after doughty 
burning, the clay body had creaming pale brown 
with its contraction value at 9.8%, absorption at 
3.70%, and strengthening at 461.23 kg per square 
centimeter. They were all at stoneware ceramic 
clay body criteria with its contraction value not 
higher than 15 %, absorption value at 5%, and the 
strengthening value was high. The metallic sound 
will be heard, when they were knocked with 
classify in stoneware ceramic clay body group. 
When taking to do the experiment for analyzing 
their potentiality in jiggering forming, the clay 
body was toughness, blade pressing, and clay 
body ironing with thickness sizes of forming well. 
The duration of disintegration from the form was 
between 20-25 minutes – not too much and too 

little. More importantly, the clay body can balance
with designed model without cracking, and distorting
that can be taken to develop in utilizing the 
industrial products.

Keywords: Local Clay, Development Clay Body, 
Jigger, Jiggering

บทนำา
 การขึ้นรูปจัดได้ว่าเป็นขั้นตอนหนึ่งที่มีความ
สำาคัญในกระบวนการผลิตเครื่องปั้นดินเผา เพราะเป็นการ
แปรสภาพจากวัตถุดิบหรือเนื้อดินปั้นไปเป็นตัวผลิตภัณฑ์ 
การขึ้นรูปผลิตภัณฑ์มีอยู่ด้วยกันหลายวิธี การกำาหนดหรือ
เลอืกวธิกีารขึน้รปูผลติภณัฑเ์ครือ่งปัน้ดนิเผาข้ึนอยูก่บัความ
เหมาะสมหลายประการ เช่น ปริมาณการผลิต รูปทรงของ
ผลิตภัณฑ์ เป้าหมายการผลิต และความเหมาะสมของเนื้อ
ดินปั้น (สาธร ชลชาติภิญโญ, 2538 : 17 – 18) การเตรียม
เนือ้ดนิปัน้ตอ้งสอดคลอ้งกบัวธิกีารขึน้รปู ลกัษณะวธิกีารขึน้
รปูผลติภณัฑเ์ครือ่งปัน้ดนิเผาจะเกีย่วขอ้งกบัปจัจยัหลกัสอง
อย่าง คือ ความเหนียวและปริมาณนำ้าที่มีอยู่ในเนื้อดินปั้น
ปัจจุบันการขึ้นรูปเครื่องป้ันดินเผามีการใช้เทคโนโลยีที่ทัน
สมัยมาใช้ในกระบวนการผลิตให้เหมาะสมกับงานในระบบ
อุตสาหกรรม ทำาให้สามารถข้ึนรูปได้รวดเร็วได้ทั้งคุณภาพ
ของผลติภณัฑ ์และปริมาณ เชน่ขึน้รปูดว้ยวธิกีารอดั (Ram 
Press) การขึน้รปูแบบรดี (Extruding) การขึน้รปูแบบใบมดี
(Jiggering) การขึ้นรูปด้วยเครื่องโรลเลอร์เฮด แมชชีน 
(Roller Head Machine) การขึ้นรูปแบบหล่อ การขึ้น
รูปในระบบอุตสาหกรรมนี้จะต้องมีเนื้อดินที่เตรียมข้ึนมา
เป็นพิเศษให้เหมาะสมกับลักษณะการขึ้นรูปในแต่ละแบบ 
ซ่ึงเป็นปัญหาสำาหรับโรงงานขนาดเล็ก ที่ต้องส่ังซ้ือเน้ือดิน
สำาเร็จรูปที่มีราคาสูงมาใช้ในกระบวนการผลิต สาขาวิชา
เทคโนโลยเีซรามกิส ์มหาวทิยาลยัราชภฏับรุรีมัย ์เปน็สาขา
ที่มีศักยภาพในการผลิตผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ โดยการใช้วิธี
การขึ้นรูปแบบใบมีด ซึ่งเป็นการขึ้นรูปแบบอุตสาหกรรม
ที่สามารถขึ้นรูปผลิตภัณฑ์เซรามิกส์ ได้ทั้งคุณภาพ และ
ปริมาณ ดังน้ัน ผู้วิจัยจึงมีโครงการพัฒนาเน้ือดินพื้นบ้าน
จังหวัดบุรีรัมย์ ให้มีคุณสมบัติที่เหมาะสมกับการขึ้นรูป
แบบใบมีด เป็นเครื่องใช้บนโต๊ะอาหาร เป็นชุดจาน ชุดถ้วย 
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ตกแต่งด้วยลวดลายดอกพุดตาน ทดแทนการซื้อเนื้อดินสำาเร็จรูปที่มีราคาค่อนข้างสูง และเป็นการสร้างเอกลักษณ์ให้กับ
ผลิตภัณฑ์ ในส่วนของการใช้วัตถุดิบในท้องถิ่นสร้างเป็นผลิตภัณฑ์

วัตถุประสงค์ของการวิจัย
 1. เพือ่ศกึษาหาอตัราสว่นผสมระหวา่งดนิพืน้บา้นจงัหวดับรุรีมัย์กบัดนิดำา (Ball clay) ทีม่คีณุสมบตัทีิเ่หมาะสม 
ในการขึ้นรูปแบบใบมีด (Jiggering) 
 2. เพื่อศึกษาคุณสมบัติทางกายภาพของเน้ือดินที่ได้จากส่วนผสมของเนื้อดินปั้น จากส่วนผสมของดินพื้นบ้าน
จังหวัดบุรีรัมย์กับดินดำา (Ball clay)
 3. เพื่อนำาเนื้อดินปั้นที่มีคุณสมบัติที่เหมาะสม ไปขึ้นรูปผลิตภัณฑ์แบบใบมีด (Jiggering) 

วิธีการดำาเนินงานวิจัย
 ในการวิจัยครั้งนี้ เป็นการวิจัยเชิงทดลอง โดยการนำาดินพื้นบ้านจากบ้านสายตรี 7 ต.บึงเจริญ อ.บ้านกรวด 
จ.บุรีรัมย์ และดินดำา (Ball clay) มาทดลองทำาเป็นเน้ือดินในงานเซรามิกส์ ให้มีคุณสมบัติท่ีเหมาะสมกับการข้ึนรูปแบบใบมีด
ผู้วิจัยได้แบ่งลำาดับขั้นตอนออกเป็น 2 ตอน ซึ่งการวิจัยครั้งนี้จะอธิบายรายละเอียดตามหัวข้อดังต่อไปนี้
 ตอนที่ 1 การทดลองหาอัตราส่วนผสมของเนื้อดินปั้นจุดที่ดีที่สุดจากอัตราส่วนผสมของวัตถุดิบจำานวน 10 จุด 
มีลำาดับขั้นตอนดังรายละเอียดต่อไปนี้
 1. เตรียมวัตถุดิบที่ใช้ในการทดลอง ได้แก่ ดินพื้นบ้านจังหวัดบุรีรัมย์ และดินดำา โดยบดวัตถุดิบด้วยวิธีการบด
แห้งและกรองผ่านตะแกรงขนาด 100 เมช
 2. หาอัตราส่วนผสมของวัตถุดิบจำานวน 10 จุด โดยใช้ทฤษฎีเชิงเส้น (Line Blend) มีวัตถุดิบ 2 ชนิด เพื่อให้ได้
อัตราส่วนผสมที่มีวัตถุดิบคือ ดินบ้านกรวด และดินดำาทั้งหมด 10 จุด (10 สูตรส่วนผสม) คิดเป็นร้อยละของวัตถุดิบแห้ง
แลว้ชัง่วตัถดุบิ ตามอตัราสว่นผสมของวตัถดุบิจดุละ 1,000 กรมั ซึง่เมือ่รวมปรมิาณของอตัราส่วนผสมของเนือ้ดนิป้ันแตล่ะ
จุดทุกจุดจะมีค่าเท่ากับ 1,000 กรัม

ตารางที่ 1 การผสมดินสองชนิดเข้าหากันจากทฤษฎีเชิงเส้น (Line Blend)

วัตถุดิบ
สูตรที่

1 2 3 4 5 6 7 8 9 10

ดินบ้านกรวด (%) 100 90 80 70 60 50 40 30 20 10

ดินดำา (%) - 10 20 30 40 50 60 70 80 90

รวม 100 100 100 100 100 100 100 100 100 100

(ที่มา : ไพจิตร อิ่งศิริวัฒน์, 2541 : 274)

 3. เนื้อดินเตรียมโดยนำาวัตถุดิบมาบดผสม เติมนำ้าผสมลงไปประมาณร้อยละ 20 – 25 โดยนำ้าหนักของเนื้อดิน
ปั้น แล้วนวดและนำามาอัดชิ้นทดลองออกจากพิมพ์ที่เตรียมไว้บันทึกผลลงตารางและทำาเครื่องหมายความยาวและรหัสบน
ชิ้นทดลอง
 4. ทำาชิ้นทดลอง โดยการอัดเป็นแท่งทดลอง จากนั้นผึ่งชิ้นทดลองให้แห้งในบรรยากาศปกติประมาณ 1 สัปดาห์ 
ทดสอบสมบัติทางกายภาพก่อนเผา นี้
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  4.1 สีของเนื้อดิน
  4.2 ความหดตัว (Shrinkage)
  4.2 ความแข็งแรง (Modulus of rupture)
  4.3 ความเหมาะสมในการขึ้นรูปแบบใบมีด (Jiggering) 
 5. นำาชิ้นทดลอง ที่แห้งแล้วเข้าเผาดิบที่อุณหภูมิ 800 องศาเซลเซียส ทดสอบสมบัติทางกายภาพหลังเผา และ
เผาแกร่งที่ 1,230 องศาเซลเซียส แล้วนำาชิ้นทดลองไปทดสอบสมบัติทางกายภาพ
  5.1 สีของเนื้อดินหลังเผา (Fired Color)
  5.2 ความหดตัว (Shrinkage)
  5.3 ความทนไฟ (Refractoriness)
  5.4 ความแข็งแรง (Modulus of rupture)
  5.5 การดูดซึมนำ้า (Water Adsorption)
  5.6 ความเหมาะสมในการขึ้นรูปแบบใบมีด (Jiggering) 
 6. คัดเลือกอัตราส่วนผสมของเนื้อดินปั้นที่ดีท่ีสุดจากผลการทดสอบโดยเลือกอัตราส่วนผสมของเน้ือดินป้ันที่
ผ่านหรือใกล้เกณฑ์การทดสอบมากที่สุด 

ภาพที่ 1 การอัดเป็นแท่งทดสอบ และแท่งทดสอบเนื้อดินหลังเผาแกร่ง

 ตอนที่ 2 การทดลองทำาผลิตภัณฑ์ตัวอย่างจากอัตราส่วนผสมของเน้ือดินป้ันจุดที่ดีที่สุดมีลำาดับข้ันตอนดังราย
ละเอียดต่อไปนี้
  1. เตรียมวัตถุดิบตามอัตราส่วนผสมของเนื้อดินปั้นที่ดีที่สุด จากการทดลองในตอนที่ 1
  2. ชั่งวัตถุดิบตามอัตราส่วนผสมของเนื้อดินป้ันที่ดีที่สุดจากการทดลอง เม่ือรวมอัตราส่วนผสมของวัตถุดิบ
จะมีค่าเท่ากับ 5,000 กรัม นวดผสมให้เข้ากัน
  3. ขึ้นรูปผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง (ผู้วิจัยได้ทำาผลิตภัณฑ์ตัวอย่าง เป็นจานขนาดเล็ก ขนาดกลาง และขนาดใหญ่)
  4. ผึ่งผลิตภัณฑ์ตัวอย่างให้แห้งในอุณหภูมิปกติประมาณ 1 สัปดาห์ และนำาผลิตภัณฑ์ตัวอย่างมาเผาดิบที่
อุณหภูมิ 800 องศาเซลเซียส
  5. เตรียมนำ้าเคลือบ เป็นเคลือบใส และเคลือบใสผสมออกไซด์ให้สี เพื่อให้เห็นถึงสีของเนื้อดิน และลวดลาย
ที่ชัดเจน เพื่อทดสอบศักยภาพในการใช้งานของเคลือบที่ใช้วัตถุดิบในท้องถิ่น
  6. นำาผลิตภัณฑ์ตัวอย่างมาชุบเคลือบด้วยนำ้าเคลือบที่เตรียมไว้ แล้วนำาเข้าเตาเผาโดยเผาเคลือบที่อุณหภูมิ 
1,230 องศาเซลเซียส สรุปผลการทดลอง 
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ภาพที่ 2 แบบจานขนาดใหญ่ กลาง และขนาดเล็ก

ภาพที่ 3 แบบถ้วยขนาดใหญ่ และขนาดเล็ก

ผลการศึกษาวิจัย
 ผลการทดสอบคุณสมบัติทางกายภาพของเนื้อดินสามารถวิเคราะห์ผลได้ดังนี้
 จากผลการทดลองครั้งน้ี ผู้วิจัยได้วิเคราะห์ผลในการทดลองตอนที่ 1 และได้เลือกสูตรที่เหมาะสมที่สุด ได้แก่ 
สูตรที่ 6 ซึ่งมีอัตราส่วนผสมระหว่างดินบ้านกรวดซึ่งเป็นวัตถุดิบในท้องถิ่นมากถึงร้อยละ 50 และดินดำาร้อยละ 50 ซึ่งจะ
เปน็การลดตน้ทนุการผลติไดเ้ปน็อยา่งมาก และเมือ่ทดสอบสมบตัทิางกายภาพของเนือ้ดนิหลังการเผาแกรง่ที ่1,230 องศา
เซลเซยีสแลว้ เนือ้ดนิมสีนีำา้ตาลออ่นออกครมี มคีา่การหดตวัของเนือ้ดินอยูท่ีร่อ้ยละ 9.8 มคีา่การดดูซมึนำา้รอ้ยละ 3.70 และ
มีค่าความแกร่งของเนื้อดิน 461.23 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ซึ่งอยู่ในเกณฑ์ของเนื้อดินเซรามิกส์ชนิด สโตนแวร์ คือ มี
ค่าการหดตัวไม่เกินร้อยละ 15 ค่าการดูดซึมนำ้าระหว่างร้อยละ 1- 5 (ไพจิตร อิ่งศิริวัฒน์, 2541 : 267) มีค่าความแกร่งมาก 
เมื่อเคาะแล้วจะมีเสียงดังกังวาน ซึ่งจัดอยู่ในกลุ่มเนื้อดินชนิด สโตนแวร์
 วิเคราะห์ลักษณะของผลิตภัณฑ์ตัวอย่างท่ีใช้เนื้อดินจากผลการทดลองของเนื้อดินจุดที่ดีที่สุดจากตอนที่ 1 ผล
การวิเคราะห์ความเหมาะสมในการขึ้นรูปแบบใบมีดของเนื้อดิน
 จากการนำาเนือ้ดนิสตูรท่ี 6 มาทำาการข้ึนรูปแบบใบมดี (Jiggering) เนือ้ดนิทีน่ำามาทดสอบเพือ่วเิคราะห์ศกัยภาพ
ในการขึน้รปูแบบใบมดีแลว้ เนือ้ดนิมคีวามเหนยีว การกดวางใบมดีลง และการรดีเนือ้ดินเขา้ตามขนาดความหนาของแบบ
พิมพ์ได้ดี ระยะเวลาในการหลุดร่อนออกจากแม่พิมพ์อยู่ในระยะเวลาที่เหมาะสม คือไม่มากเกินและไม่น้อยจนเกินไปคือ
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ใช้เวลาประมาณ 20 – 30 นาที และที่สำาคัญเนื้อดินสามารถทรงตัวตามรูปแบบที่ได้ออกแบบไว้ ไม่แตกร้าว ไม่บิดเบี้ยว ซึ่ง
สามารถที่จะนำาไปพัฒนาใช้ในการผลิตเชิงอุตสาหกรรมได้
 วิเคราะห์การสร้างเอกลักษณ์ให้กับผลิตภัณฑ์ในส่วนของการใช้วัตถุดิบในท้องถิ่น เพื่อสร้างเป็นผลิตภัณฑ์หลัง
เผาเนื้อดินมีสีนำ้าตาลอ่อนออกครีม มีพ้ืนผิวท่ีเป็นเอกลักษณ์ของวัตถุดิบในท้องถิ่นแสดงออกถึงความเป็นพ้ืนบ้านบุรีรัมย์
ได้เป็นอย่างดี สามารถใช้เคลือบใสเคลือบทับช้ินงานให้มีความมันวาว และมีการเว้นพื้นที่บางส่วนเพื่อให้มองเห็นสีที่เป็น
เอกลักษณ์ของเนื้อดินได้

สรุปผลการทดลอง
 จากการนำาเนือ้ดนิพืน้บา้นจากอำาเภอบา้นกรวด จังหวดับรุรีมัย ์ทำาการทดลองพฒันาเนือ้ดนิ โดยการหาอตัราสว่น
ผสมของเนื้อดินปั้นจากทฤษฎีเชิงเส้น (Line Blend ) อัตราส่วนผสมของวัตถุดิบจำานวน 10 จุด เมื่อเตรียมเนื้อดินปั้นแล้ว
นำาไปขึน้รปูชิน้ทดลอง และทำาการทดสอบสมบตัทิางกายภาพของเนือ้ดนิปัน้ไดค้ดัเลอืกเนือ้ดนิสตูรที ่6 ซึง่มอีตัราสว่นผสม
ดังนี้ ดินพื้นบ้าน อ.บ้านกรวด ร้อยละ 50 และดินดำา ร้อยละ 50 เมื่อทดสอบสมบัติทางกายภาพของเนื้อดินหลังการเผา
แกร่งแล้วเนื้อดินมีสีนำ้าตาลอ่อนออกครีม มีค่าการหดตัวของเนื้อดินอยู่ที่ร้อยละ 9.8 มีค่าการดูดซึมนำ้า ร้อยละ 3.70 และ
มีค่าความแกร่งของเนื้อดิน 461.23 กิโลกรัมต่อตารางเซนติเมตร ซึ่งอยู่ในเกณฑ์ของเนื้อดินเซรามิกส์ชนิด สโตนแวร์ คือมี
ค่าการหดตัวไม่เกินร้อยละ 15 ค่าการดูดซึมนำ้าไม่เกินร้อยละ 5 มีค่าความแกร่งมาก เมื่อเคาะแล้วจะมีเสียงดังกังวาน ซึ่ง
จัดอยู่ในกลุ่มเนื้อดินชนิด สโตนแวร์
 เนื้อดินเมื่อนำามาทดสอบเพื่อวิเคราะห์ศักยภาพในการขึ้นรูปแบบใบมีดแล้ว เนื้อดินมีความเหนียว การกดวาง
ใบมีดลง และการรีดเน้ือดินเข้าตามขนาดความหนาของแบบพิมพ์ได้ดี ระยะเวลาในการหลุดร่อนออกจากแม่พิมพ์อยู่ใน
ระยะเวลาที่เหมาะสมคือไม่มากและไม่น้อยจนเกินไป อยู่ที่ระหว่างเวลา 20 – 25 นาที และที่สำาคัญเนื้อดินสามารถทรงตัว
ตามรูปแบบที่ได้ออกแบบไว้ ไม่แตกร้าว ไม่บิดเบ้ียว ซ่ึงสามารถที่จะนำาไปพัฒนาใช้การผลิตในเชิงอุตสาหกรรมได้ โดยมี
เอกลักษณ์ของเนื้อดินในส่วนของพื้นผิวและสีของดินพื้นบ้าน

ภาพที่ 4 ผลิตภัณฑ์ที่ได้จากการทดลอง และการนำาไปใช้งาน
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ข้อเสนอแนะ
 จากการทดลองพัฒนาเนื้อดินจากดินพื้นบ้าน อ.บ้านกรวด กับดินดำาเพื่อใช้เป็นเนื้อดินปั้นในงานเซรามิกส์นั้น 
ผู้วิจัยได้พบปัญหาและแนวทางการแก้ไข และข้อเสนอแนะ ดังต่อไปนี้
 1. ในการเตรียมวัตถุดิบที่เป็นดินพื้นบ้าน ต้องมีการบด ร่อน และทดสอบสมบัติทางกายภาพ ก่อนนำาไปใช้งาน
ทุกครั้ง
 2. ควรมีการศึกษาในส่วนของการออกแบบผลิตภัณฑ์ต่างๆ เพื่อให้สามารถใช้ดินจากการทดลองพัฒนาเป็น
ผลิตภัณฑ์ที่เป็นเอกลักษณ์ของเนื้อดิน
 3. จากการศึกษาทดลองเน้ือดินพบว่า เน้ือดินพ้ืนบ้าน อ.บ้านกรวด มีศักยภาพท่ีจะพัฒนาให้เป็นเนื้อดินที่
คุณสมบัติที่สูงขึ้นและสามารถนำาไปใช้เคลือบผลิตภัณฑ์ได้
 4.  องคค์วามรูท้ีไ่ดจ้ากการวิจยัในครัง้นี ้สามารถนำาไปใชแ้ละขยายผลเพ่ือผลติในงานอตุสาหกรรมเคร่ืองปัน้ดินเผา
ได้ เพื่อเป็นผลิตภัณฑ์ที่สามารถสร้างรายได้ให้กับประชาชนในท้องถิ่นได้
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